OBRADNE TEHNOLOGIJE NA CNC MASINAMA
1.Sta je tehnoloski proces?

Pod tim pojmom se u masinskoj praksi podrazumijeva detaljno razraden opis proizvodnje
odredenih dijelova (proizvoda), odnosno slozenih proizvoda (sastavljenih od veceg broja
jednostavnijih dijelova).Osnovni dio tehnoloSkog procesa je operacija.

2.Sta je proizvodni proces?

Predstavlja postavljanje tehnoloskog procesa u odreden prostor i vrijeme.
Osnovni dio proizvodnog procesa je radno mjesto.

3.0bjasniti operaciju.

Operacija je skup direktnih i pomo¢nih dejstava na obradak u okviru jednog obradnog sistema
koji omogucuje zavrSetak jedne cjeline obradnog procesa. Svaka operacija se sastoji od:

-zahvata i
-prolaza
4.0bjasniti zahvat.

Zahvat je proces istovremene obrade jedne ili vise povrSina predmeta obrade koris¢enjem
jednog ili viSe alata, bez promjene rezima obrade. Razlikuju se elementarni, sloZeni i grupni
zahvat.

Elementarni zahvat je obrada jedne povrSine jednim alatom.

SloZeni zahvat je proces oblikovanja slozene povrsine jednim alatom (kopiranjem ili na NC i
CNC masinama).

Grupni zahvat ¢ini proces istovremene obrade vise povrsina ve¢im brojem alata.
5.0bjasniti prolaz.

Prolaz je dioo zahvata u kome se jedan sloj materijala uklanja jednim alatom.

Poslednjim prolazom zavrSava se zahvat i proces oblikovanja i obrade posmatrane povrsine.
6.Sta je numeri¢ki upravljani obradni sistem?

NUOS - NC systems (Numericko Upravljani Obradni Sistemi -Numerical Control) su sistemi
kod kojih je upravljanje kretanjima izvr$nih organa masina alatki ostvarivo na osnovu
instrukcija koje se zadaju u alfa-numeri¢kom kodu, §to znaci da se tok informacija u okviru
upravljackog programa sastoji od diskretnih brojnih vrijednosti.

Postoje dvije vrste NUOS:

-kontaktni i



-numericko programski upravljani.
7.0bjasniti kretanja u procesu obrade.
Na masinama za obradu metala rezanjem realizuju se:
-osnovna i
-dopunska kretanja

Osnovna kretanja se izvode u toku procesa obrade, a dopunska na pocetku i kraju procesa
obrade ili u prekidima.

Osnovna kretanja se dijele na:
-glavna i
-pomoc¢na
Glavna kretanja su kretanja koja omogucéavaju stvaranje strugotine i nastanak procesa rezanja.
Pomoc¢na kretanja obezbjeduju nastavak procesa rezanja.
8.Nabrojati vrste strugotine.
a) lomljena (elementarna) strugotina
b) lamelarna(kidana) strugotina (vise lamela zajedno)
c) neprekidna (kontinuirana, spiralna) strugotina
9.Nabrojati faktore uticaja na troSenje alata.

Faktori koji uti¢u na troSenje alata:

karakteristike materijala alata,

- karakteristike materijala obradka,

- brzina rezanja,

- geometrija reznog alata,

- vrsta, koli¢ina i na¢in dovodenja SHIP-a,

- temperatura rezanja,

- krutost obradnog sistema, itd.
10.0Objasniti parametre obrade.

-Dubina rezanja (je vrijednost debljine sloja materijala koji se uklanja u procesu rezanja,
odredena rastojanjem obradivane i obradene povrsine)



-Korak (je pomjeranje alata ili predmeta obrade u pravcu glavnog kretanja za jedan obrt
predmeta obrade ili alata)

-Brzina rezanja (je predeni put glavne rezne ivice alata u jedinici vremena).
11.0bjasniti kinematski sistem masine.

Kinematski sistem obezbjeduje relativno kretanje alata i obratka u toku izvodenja procesa
obrade.Pored toga, ovaj sistem obezbjeduje i omogucava i sva ostala kretanja radnih organa
obradnog sistema.

Osnovne komponente kinematskog sistema su prenosnici za glavno i pomoc¢no kretanje.Ovi
prenosnici, pored toga Sto ostvaruju glavno ili pomoc¢no kretanje obratka ili alata, obezbjeduju
1 promjenu brzine glavnog ili pomo¢nog kretanja.

12.0bjasniti podjelu prenosnika alatnih masina.
Dijele se na prenosnike:

-glavnog kretanja i

-pomoc¢nog kretanja.

Prenosnici alatnih masina prema principu gradnje mogu biti:
-mehanicki,

-elektricni,

-hidrauli¢ni,

-pneumatski,

-kombinovani

13.0bjasniti ulogu pogonskih sistema.

Uloga pogonskih sistema :

» daizazove takvo kretanje upravljanih dijelova masine alatke koje ce biti sto blize
zeljenom kretanju koje odgovara komandama CNC sistema

» ulogu pretvaraca jednog vida energije u drugi (npr. elektricna u mehanicku)

» vezaizmedu druge dvije glavne grupe elemenata numericki upravljane masine alatke.
Naime, on povezuje mehanicke elemente masine sa upravljackom jedinicom.

14.0Objasniti sisteme za manipulaciju alatima.
Za automatsku izmjenu reznih alata koriste se:

> revolverske glave i



» magacini alata
Sistemi za izmjenu alata moraju ispuniti sljedece zahtjeve:

» tacno stezanje

> laka i brza izmjena alat

» pristupacnost pri obradi

» dobra snadbjevenost sredstva za hladenje

» pristupacnost posluziocu masine
15.0bjasniti magacine alata.
Vrste magacina:

» Magacini oblika dobosa-diska(karuseli)

« Magacini oblika transportera(gusjenice)
Karakteristike:

= Veliki broj alata(do 240)

= Jzmjena alata bez zaustavljanja masine

= Zamjena alata manipulatorom

= Samostalni uredaji(moze ih biti viSe na masini)



